热熔机的功能特点
热熔机可根据不同塑胶件尺寸的大小设定加热功率和模具尺寸，实现多种塑胶工件焊接，操作简单。加热板由上下两块组成，用电热管对其加热。通常由两只温度控制器分别控制上下模温度。焊接时可以根据焊接时的实际需要在0～600℃范围内自行设定。本设备控制方式可分为手动和自动两种控制，手动为单件动作，主要用于机构和模具的调试，手动调试好以后，生产时调整到自动。自动控制系统采用可编程控制器（PLC）和触模屏人机界面来控制，各气缸运动为气压推动，操作简便、性能可靠、尺寸紧凑，提高生产效率和质量。

