大家好，今天来讲解一下，平时植入铜螺母时产品溢胶怎么解决？

1.发现溢胶的时候，首先我们先停止螺母植入机，然后检查一下铜螺母尺寸和塑胶内孔是否符合埋入的要求。
2.检查加热温度：温度过高也会导致溢胶.把温度一点一点降低的尝试，找到适合这个塑胶产品的温度
3. 调整参数：检查植入机的参数设置，确保它们与产品的特性相匹配。可能需要调整植入速度、压力或其他参数来减少溢胶的发生。
